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PRIMEIRO ADENDO AO EDITAL
PROCESSO ADMINISTRATIVO LICITATORIO N.° 197/2025
MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO N.° 043/2025

A Prefeitura Municipal de Caratinga, com sede a Av. Prof. Armando Alves da Silva, 1950,
Zacarias, Caratinga, Estado de Minas Gerais, através do Agente de Contratagédo, faz saber a

todos, que se acha aberto o presente ADENDO AO EDITAL, conforme o que se segue:

OBJETO: Aquisicao de Mobiliarios, Equipamentos e Roupas de Cama para atender as

necessidades das Escolas e CEIMS da Secretaria Municipal de Educacgao.

1. - DAS ALTERAGOES DO EDITAL

1.1 DATA E HORA DA SESSAO

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: ATE AS 08h00min DO DIA 29/09/2025

ABERTURA DA PROPOSTA DE PREGOS: | AS 09h00min DO DIA 29/09/2025

2. CLAUSULA SEGUNDA - DA REVOGAGCAO DA CLAUSULA 4

1.1. Fica integralmente revogado a clausula 4 — Da Participagdo Exclusiva de ME, EPP e
Equiparadas Locais/Regionais, bem como todos os seus subitens (4.1 a 4.10.4), constantes do
Edital do Certame n° 043/2025.

3. CLAUSULA TERCEIRA — DA INCLUSAO DE NOVA CLAUSULA 4

3.1. Fica incluido no edital, em substituigdo ao item revogado, o seguinte texto:

“4. DA PRIORIDADE DE CONTRATACAO PARA EMPRESAS LOCAIS OU REGIONAIS
(ME/EPP)

4.1. Nos termos do § 3° do art. 48 da Lei Complementar n® 123/2006, alterada pela Lei
Complementar n°® 147/2014, e com fundamento na politica de fomento ao desenvolvimento
econdmico local e regional, fica autorizada a prioridade de contratagéo para Microempresas (ME),

Empresas de Pequeno Porte (EPP) e equiparadas sediadas no Municipio de Caratinga — Minas
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Gerais ou em sua microrregiao, desde que a proposta apresentada por tais empresas seja igual ou

até 10% (dez por cento) superior ao melhor prego valido ofertado por empresa néo beneficiaria da

referida condigao.

4.2. Justifica-se a adocao desta medida com base no interesse publico primario de incentivo a

economia local e regional, fortalecimento dos pequenos negocios, geragdo de emprego e renda,

maior agilidade na execucao contratual e redugdo de entraves logisticos que, historicamente,

impactam na eficiéncia e continuidade dos servigos publicos.

4.3. A aplicacao da prioridade prevista nesta clausula estara condicionada a comprovagéo da sede

local ou regional da empresa participante, mediante apresentagdo de Certiddo Simplificada da

Junta Comercial ou documento equivalente, bem como ao atendimento integral das exigéncias de

habilitacao e julgamento constantes neste edital.”

4. DA EXCLUSAO DE ITEM E SEPARACAO.
4.1. Retira-se da cota exclusiva o item 32, o mesmo constara na COTA PRINCIPAL (75%) e
COTA RESERVA (25%), da seguinte forma:

COTA PRINCIPAL (75%) - (Fragdo dos itens com valor estimado superior a R$ 80.000,00)
AMPLA PARTICIPACAO - qualquer empresa, sem distingdo de porte ou constituicdo juridica,

pertencentes ao ramo de atividade relacionado ao objeto da licitagao.

~ QN VR VALOR
ITEM ESPECIFICACAO UN
T UNIT. TOTAL
Conjunto aluno tamanho 6 conjunto do aluno cja-06b
compostode 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro, e em conformidade com a
norma abnt abnt nbr 14006:2008 - mdveis escolares
- cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ¢
Mesa individual com tampo em plastico injetado com R$ RS
32 aplicagéo de laminado melaminico na face superior, Conj | 150 6833 | 118.249,50

dotado de travessa estrutural injetada em plastico
técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado. « Cadeira
individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura

tubular de aco. Constituintes - Mesa * Tampo em
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ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura
e profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central do
pé e com 02 frisos em toda extensdo do pé com 04
mm de espessura € 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita por rebite. Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de profundidade em forma de
bandeja com frisos de reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de rebite, diametro de 4,0mm, comprimento

10mm. Fixacdo do tampo a estrutura através de: -
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06 porcas garra rosca metrica M6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites. Nas partes
metalicas deve ser  aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pdé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, na
cor CINZA. CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor AZUL.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro minimo de 20mm, em chapa
14 (1,9mm) para afixagdo do assento e encosto.
Fixacdo do assento e encosto injetado a estrutura
através de rebites, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina na cor
CINZA. Encosto medindo aproximadamente 400mm
de largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x 420mm de
profundidade. IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL + O conjunto do aluno deve receber
identificagdo do padrdo dimensional impressa por
tampografia na estrutura da mesa, lateral direita,
face externa, e na parte posterior do encosto da
cadeira, sendo este em compensado moldado ou
em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e
aplicagao. * Para impressdo em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em

que forem aplicadas (laminado de alta presséo /
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polipropileno injetado / pintura em pd epdxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressfes tenham fixacdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de
serem riscadas com as unhas. * O laminado
melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no
rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente pelo
processo de colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A colagem
deve ser feita de modo a garantir a inexisténcia de
residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do tampo. « A
qualidade de colagem do laminado de alta pressao
no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”. ¢ Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. * Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. -
Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. DOCUMENTACAO
TECNICA Visando atender a Portaria Federal do
Inmetro n°® 401 o fornecedor devera apresentar,
acompanhado da proposta e da amostra do conjunto
quando solicitada, a seguinte documentacéo
técnica: - Certificado de conformidade e
Declaragéo(6es) de Manutencdo da Certificagdo
quando cabivel, emitido pelo Organismo de
Certificagdao de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado do ensaio da

NBR14006 que gerou o certificado do produto. -
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Laudo técnico que comprove a qualidade da
colagem do laminado de alta pressdo ao tampo
injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos  Gerais para  Competéncia de
Laboratérios de Ensaio e Calibracdo (ver item
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as
seguintes informacdes: » Dados do solicitante; »
Nome do fabricante da mesa do conjunto aluno; »
Fotos dos corpos de prova identificando o local de
sua extracdo em cada tampo; » Descricdo dos
ensaios/ metodologia; » Resultados obtidos;
Validagdo: a média dos resultados das forcas de
rompimento dos cinco corpos de prova que
compdem o ensaio, nao deve ser inferior a 7 kN ou
280N/cm?, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm? »
Equipamentos utilizados; » Data dos ensaios; » Data
do relatdrio; » Assinatura do técnico responsavel.
Obs. 2: Os resultados do ensaio de “descolamento
espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos
por meio de parecer conclusivo. Obs. 3: Os
resultados dos ensaios de “descolamento sob
tracdo” e “descolamento sob tragdo apods
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados
individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas. Obs. 4: A identificagdo clara e inequivoca
do item ensaiado e do fabricante é condicao
essencial para validacdo dos laudos. apresentar
junto da proposta catalogo técnico detalhado com
vistas do produto e insumos onde seja informado
detalhadamente todos os insumos utilizados na

confeccdo do produto com suas medidas relatadas
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em conformidade do descritivo, visando uma melhor
analise do produto ofertado. Ndo sendo possivel
sanar duvidas dos produtos por Catalogo solicitado,
o0 Pregoeiro solicitara Amostra dos produtos num

prazo de 10 dias para o vencedor.

COTA RESERVA (25%) - Fragdo dos itens com valor estimado superior a R$ 80.000,00)
EXCLUSIVA para as empresas enquadradas como Microempresa — ME e Empresa de Pequeno

Porte — EPP, inclusive Microempreendedores Individuais — MEI, nos termos da Lei Complementar

n.°147/2014

ITEM

ESPECIFICAGAO

uD

QNT

VR
UNIT.

VALOR
TOTAL

32

Conjunto aluno tamanho 6 conjunto do aluno cja-06b
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo inmetro, e em conformidade com a
norma abnt abnt nbr 14006:2008 - médveis escolares -
cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
Mesa individual com tampo em plastico injetado com
aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em plastico
técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado. « Cadeira
individual empilnavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago. Constituintes - Mesa « Tampo em ABS
(Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor AZUL, dotado de
porcas com flange ou com rebaixo, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon
“6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada
na cor PRETA. Aplicacéo de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA, na face superior do tampo,

Conj

50

R$
788,33

R$
39.416,50
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colado com adesivo bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccado oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de arco
com acabamento liso e brilhante medindo 460mm de
comprimento X 40mm de largura nas extremidades X
50mm de largura na parte central do pé e com 02
frisos em toda extensdao do pé com 04 mm de
espessura e 46mm de altura do friso. Cavidade do pé
receptora do tubo oblongo 29x58 medindo 84,5mm de
altura x 3mm de espessura. Afixacdo do pé a coluna
feita por rebite. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de Largura x 300mm de
profundidade em forma de bandeja com frisos de
reforco na parte inferior. Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebite, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosdo em camara de

névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta
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em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES - CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL. Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro
minimo de 20mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixagéo
do assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de rebites, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina na cor CINZA. Encosto  medindo
aproximadamente 400mm de largura x 200mm de
altura. Assento medindo aproximadamente 400mm de
largura x 420mm de profundidade. IDENTIFICACAO
DO PADRAO DIMENSIONAL « O conjunto do aluno
deve receber identificacdo do padrdo dimensional
impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou
em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e
aplicagdo. « Para impressdo em tampografia devem
ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado de alta pressédo /
polipropileno injetado / pintura em pé epdxi-poliéster)
de modo que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas. * O laminado melaminico de
alta presséo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de
ABS, exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do
tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e

perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do
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tampo. * A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme ensaios
definidos no item “DESCRICAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS”. « Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias. °
Todos os encontros de tubos devem receber solda em
todo o perimetro da unido. * Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. DOCUMENTAGCAO TECNICA Visando
atender a Portaria Federal do Inmetro n° 401 o
fornecedor devera apresentar, acompanhado da
proposta e da amostra do conjunto quando solicitada,
a seguinte documentacao técnica: - Certificado de
conformidade e Declaracdo(des) de Manutencado da
Certificagao quando cabivel, emitido pelo Organismo
de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual acompanhado do ensaio da
NBR14006 que gerou o certificado do produto. - Laudo
técnico que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressao ao tampo injetado em ABS,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragao
(ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as
seguintes informagdes: » Dados do solicitante; » Nome
do fabricante da mesa do conjunto aluno; » Fotos dos
corpos de prova identificando o local de sua extracéo
em cada tampo; » Descricio dos ensaios/

metodologia; » Resultados obtidos; Validacdo: a média
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dos resultados das forgcas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser
inferior a 7 kN ou 280N/cm?, sendo que nenhum ponto
pode resultar individualmente inferior a 5kN ou
200N/cm?;, » Equipamentos utilizados; » Data dos
ensaios; » Data do relatério; » Assinatura do técnico
responsavel. Obs. 2: Os resultados do ensaio de
“descolamento espontdneo sob aquecimento” devem
ser expressos por meio de parecer conclusivo. Obs. 3:
Os resultados dos ensaios de “descolamento sob
tracdo” e “descolamento sob tracdo apods
aquecimento” devem ser expressos pelos resultados
individuais de forcas de cada corpo de prova no
momento do rompimento, e pela média das forcas
obtidas. Obs. 4: A identificacdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante é condicao essencial
para validacdo dos laudos. apresentar junto da
proposta catalogo técnico detalhado com vistas do
produto e insumos onde seja informado
detalhadamente todos os insumos utilizados na
confeccao do produto com suas medidas relatadas em
conformidade do descritivo, visando uma melhor
analise do produto ofertado. Nao sendo possivel sanar
duvidas dos produtos por Catalogo solicitado, o
Pregoeiro solicitara Amostra dos produtos num prazo

de 10 dias para o vencedor.

O presente Adendo passa a fazer parte integrante do Edital, ficando ratificadas todas as
demais Clausulas e Condigbes e seus Anexos, que ndo colidirem com as expressas na presente

alteracao.

Que se retifique o processo junto a plataforma de pregéo eletrénico.
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Caratinga/MG, 15 de setembro de 2025.

Documento assinado digitalmente

“b LARA TATIELE MACIEL DA SILVA
g Data: 15/09/2025 12:19:44-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

Lara Tatiele Maciel da Silva

Superintendéncia de Contratos e Licitacbes
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